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OBJECTIFS TB 10-1

OBJECTIFS COGNITIFS
1. NOMMER les différentes parties de la panneauteuse.
2. ENUMERER les opérations réalisables avec la panneauteuse.
3. EXPLIQUER la fonction et l'utilité de la lame inciseuse.
4. IDENTIFIER les différentes lames de scie.
5. DETERMINER la hauteur de réglage de la lame de scie.
6. EXPLIQUER la fonction, la forme et les dimensions du couteau diviseur.
7. DESSINER le schéma de fonctionnement du dispositif de présciage des panneaux

postformés ou profilés.
EXPLIQUER le remplacement d'une lame de scie
9. CITER les mesures de sécurité a prendre avant 'utilisation de la machine.
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OBJECTIFS PSYCHOMOTEURS

REGLER Ia lame de scie, la scie a inciser, le couteau diviseur et le guide de sciage.
MANIPULER les matériaux de maniére ergonomique.

UTILISER les dispositifs de sécurité.

COORDONNER les mouvements lors de la découpe.
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OBJECTIFS COMPORTEMENTAUX

RESPECTER. scrupuleusement les dimensions du panneau lors du débitage.
DEBITER méthodiquement les différents matériaux.

RANGER soigneusement les pieces débitées.

DETERMINER le plan de débit le plus rationnel.

MAINTENIR l'aire de travail propre et praticable.

DEBRANCHER spontanément la machine en cas d'anomalie.
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DESCRIPTION TB 10-3

lame principale et lame inciseuse

Ilustration du présciage en fin de course : (lecture de gauche a droite)
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SPECIFICATIONS

FIRME : TYPE : ANNEE DE CONSTRUCTION :
Puissance du moteur : scie principale .............cooeviiiiiiiiiiiiiiiaie kW
Puissance du moteur : SCI€ INCISEUSE ....vvuvverriterieaieeieeaneeineenneenn. kW
Vitesse de rotation du moteur (n) MinimMum .............ceoevveinieenneennn... tr/min

00E 411110111 SR tr/min
Diamétre de la lame de scie principale (D) : minimum ....................... mm
Maximum ...........cc.eennn... mm
Diamétre de la lame de scie inciseuse (D) : minimum ....................... mm
MAXIMUM ...ooveinnnniannnnnn. mm
Diamétre d'alésage de la lame de scie principale (d) ..........cccoveeeenn... mm

Diametre d'alésage de la lame de scie inciseuse (d) @ ......oovvvivieniinnnn. mm
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matériaux modes de sciage dimensions type de denture vitesse
HW (tr/min)
D d B Z
Bois naturels | Sciage uniquement | 350 30 3.5 24 plate 5000
longitudinal 400 30 4 28 plate 4000
Sciage en travers | 350 30 2,2 32 alternée 5000
et longitudinal 400 30 4 36 alternée 4000
Sciage uniquement | 350 30 3.2 54 alternée 5000
en travers 400 30 3.5 80 alternée 4000
Panneaux de Sciage a format 250 30 3.2 40 alternée 6000
particules non 300 30 3.2 48 alternée 5000
reveétus 350 30 32 54 alternée 4000
400 | 30 3.8 60 alternée 4000
Panneaux de Sciage a format 250 30 3.2 80 alternée ou a gouge 5000
particules 2 300 30 3.2 96 alternée ou a gouge 4000
faces revétues 350 30 3.2 108 alternée ou a gouge 4000
MDF 400 30 3.2 120 alternée ou a gouge 3000
Panneaux a Sciage a format 250 30 32 80 trapézoidale 5000
ame pleine 300 30 3.2 96 trapézoidale 4000
350 30 3.2 108 trapézoidale 4000
400 30 32 120 trapézoidale 3000
Panneaux Présciage 120 22 |2.8-3.6 |12+12 | plate positive en 2 11000
(inciseur) parties extensibles par
bagues intercalaires
Denture plate Denture alternée Denture gouge
Denture « VR » Denture trapéze Denture gouge

tronquée
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CALCUL DE LA VITESSE DE COUPE

Formule : y—mD.n V =vitesse de coupe : .............. m/s
60 D =diamétre de lalame : .......... m
n = vitesse de rotation : ............ tr/min
Exemple :

données : n=4500 tr/min
D =300 mm

3,14x0,300x4500

50 =70m/s

solution: V=

Vitesse de coupe (sciage) recommandée pour lames de scies HW : o

bois naturels : tendres ..o 60 a 100 m/s
SdUIS L, 50 a 85 m/s

panneaux : - contreplaqués ..............ooenn 50290 m/s
- de particules ................oeeil 50290 m/s
- stratifiés/mélaminés ................ 60 a 100 m/s

D HW = métal dur rapporté (ex. carbure de tungsténe) — Norme ISO 2000 ;
anciennement : HM (de hartmetallbestiick)

K\/ |
F.h. : force horizontale L _B

F v. : force verticale .
: résultante
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Diamétre de la scie D(mm)

GRAPHIQUE DES VITESSES DE COUPE

- Machine sans inciseur : la saillie de la lame = la
profondeur de la denture.

- Machine avec inciseur : la saillie de la lame
peut étre supérieure a la profondeur de la
o denture.
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TB 10-10

. Interrupteur général.

. Interrupteur de la scie principale.
. Interrupteur de la scie inciseuse.
. Bouton d'arrét d'urgence.

. Bouche d'aspiration supérieure.

. Protecteur (transparent).

. Scie inciseuse.

b. épaisseur de la lame de scie.
B. largeur du trait de scie.
e. épaisseur du couteau diviseur.

Saillie
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Représentez schématiquement le réglage du couteau diviseur.
Déterminez la forme et 1'épaisseur du couteau diviseur.

Citez cinq causes d'écart de dimensions lors du sciage.

Enumérez les dispositifs de sécurité qui doivent équiper la panneauteuse.
Rappelez quatre causes qui provoquant le coingage de la lame de scie.

Expliquez I'utilité de la scie inciseuse.
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