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OBJECTIFS TB 5-1

OBJECTIFS COGNITIFS

—
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NOMMER les éléments de la mortaiseuse a meche.

EXPLIQUER la fonction des éléments.

DIFFERENCIER une méche tournant a droite d'une meche tournant a gauche.
JUSTIFIER le choix d'une meéche.

EXPLIQUER la réalisation d'une mortaise.

DETERMINER ['état du tranchant d'une méche.

CITER les mesures de sécurité a prendre lors de I'utilisation de la mortaiseuse a meche.
DIFFERENCIER les méches.

DETERMINER la cause d'une mauvaise fixation de la meche.

DETERMINER les caractéristiques d'une meéche afin d'effectuer sa commande.

OBJECTIFS PSYCHOMOTEURS
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REGLER la mortaiseuse a méche.

UTILISER la machine.

COORDONNER les mouvements manuels et visuels pendant le mortaisage.
CHANGER les meéches.

RESPECTER une méthode de mortaisage.

OBJECTIFS COMPORTEMENTAUX
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RANGER spontanément les méches non utilisées.

APPLIQUER spontanément les mesures de sécurité lors du mortaisage.
ENTRETENIR opportunément la machine.

MAINTENIR l'aire de travail propre et praticable.

DISPOSER rationnellement les pi¢ces a travailler.
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Données techniques Application Machine
- 2 coupes droites avec - mortaiser dans des bois - mortaiseuses et dispositifs
rainures brise-copeaux tendres de pergage sur machines
- acier SP ou HL combinées
- queue cylindrique a talon - vitesses de rotation : 3000 a 6000
- droite ou gauche tr/min

MECHES A MORTAISER SIMPLE

Données techniques Application Machine
- 2 coupes droites - mortaiser dans du bois dur - mortaiseuses et dispositifs
- acier HS (ex. : fabrication de de pergage sur machines combinées
- entierement cylindrique chaises) - vitesses de rotation : 3000 a 6000
(D constant) tr/min

Données techniques Application Machine
- 2 coupes et 2 rainures - HS pour bois dur et tendre - machines spéciales automatiques
- acier HS ou HW - HW pour bois durs ou semi-automatiques a mouvement
- utilisables a droite ou exotiques, bois densifié, oscillant et avance automatique
a gauche bois reconstitué - vitesse de rotation : 6000 a 12000
tr/min

Queue ¢égale au diametre de la meche.

Queue a talon.

Données techniques Application Machine
-2 coupes hélicoidales - percer des trous borgnes - perceuses manuelles et stationnaires
- pointe de centrage ou dépassant tres précis - vitesse de rotation : 3000 a 6000 tr/min
- 2 tragoirs - SP pour bois tendre
- acier SP, HS ou HW - HS pour bois dur

- HW pour bois durs tres
abrasifs, bois densifié,
bois reconstitué
Principaux aciers utilisés (informations complémentaires dans le fichier TB 13 : Outils de coupe)

SP = acier faiblement alli¢
HL = acier fortement alli¢
HS (anc. HSS) = acier a haute performance
HW (anc. HM) = métal dur (carbure de tungstene).
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FIRME: TYPE: ANNEE DE CONSTRUCTION:
DIMENSIONS
A
L1 = Longueur de la méche. DQI [ =———1—}}or
L2 = Longueur de la queue. 2 B—L
D1 = Diamétre du corps (@ utile). !:“ £ =
D2 = Diamétre de la queue. ‘
SENS DE ROTATION (normalisé double
- a droite : si la meéche pénétre dans tournant dans le sens horaire (0 tranchant

placé du c6té de la queue ae 1a mecne).
- a gauche : dans le cas contraire.

Meche tournant Meéche tournant ‘
a gauche a droite

USINAGE

n.D.n
60

FORMULE : |V=

V = vitesse de coupe recommandée : 2 a5 m/s
D = diamétre de la méche en métre
n = vitesse de rotation courante : 3000 a 6000 tr/min
(exceptionnellement de 1500 29000 tr/min)*

Exemples : La broche tourne a 4000 tr/min

3,14 x 0,008 x 4000

l.méchede @8 mm: V= 50 =1,67 m/s (insuffisant)
2. méche de @20 mm: V= 3,14x 0’2?)0 X 4000 4,19m/s (bon)
3. méchede @30 mm: V= 314x 0’2':))0 X 4000 =6,28m/s (excessif)

* Consulter les informations techniques du fabricant.
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TEST TB 5-8

1. Indiquez, ci-dessous, le sens de rotation des méches (gauche ou droit).

»

Citez.3 causes de rupture de meches lors du forage.

Citez 5 consignes a observer lors du forage.

> »

Citez 3 anomalies qui peuvent se présenter pendant le forage.

9]

Expliquez, a 1'aide des croquis ci-dessous, 2 méthodes de mortaisage.
6. Caractérisez la meche a utiliser pour le mortaisage dans les bois tendres.

7. Caractérisez la meche a utiliser pour le percage de trous précis dans les bois trés durs
ou dans les panneaux mélaminés.

8. Déterminez la vitesse de coupe (V) d'une meche de 10 mm de diamétre fixée dans un
mandrin tournant a 6000 tr/min.
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Premiére méthode Deuxieme méthode
I 1 Chant vu r 1
} 1 de face | |
| | l ]
Piéce vue
du dessus
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